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提高压制更厚和更大胶合板的产能提高压制更厚和更大胶合板的产能
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胶合板冷热压线胶合板冷热压线 R7 - 实现最高产能和质量实现最高产能和质量

劳特胶合板冷热压线 R7，从结构到热流都由劳特自行设计，是一条坚固的、自动化的高产能预压
和压制生产线，适用于各种厚度和各种原材料的胶合板。最大限度缩短压机的打开时间，实现最高
产能，工作平台使操作和维护得以安全进行。

我们的冷热压线非常坚固，可以持续使用几十年，压机的用户界面也易于使用。坚固的热压板从四
个角进行控制，弥补木材中的任何缺陷，并确保胶合板被以最佳方式压制，以获得均匀的质量。在
整个压机中均匀分布的热量，在连续操作中也能彻底加热所有的木材和胶接缝。

对厚度进行控制可以防止发生过压，使最终产品的厚度保持均匀。热压板光滑的表面可进一步提高
胶合板的质量。

MillSIGHTS 数据采集和报告系统可深入了解影响您生产的要素，并帮助您对其进行分析。该系统
将为您显示最佳的操作调整，并帮助您潜在地提高产量、降低成本、节约能源并实现更高的利润。

利用我们的专业知识，为您的特定加热和压制需求设计量身定制的压机，以满足更大或更小单板尺
寸的需求！

18.4.2026 所有数据可能会有变化



主要优势主要优势

市场上压机打开时间最短，市场上压机打开时间最短，
可提高产能可提高产能

对厚度进行控制，可防止出对厚度进行控制，可防止出
现过压，并最大限度减少砂现过压，并最大限度减少砂

光需求光需求

开口高达开口高达 50 个，可最大限个，可最大限
度提高产能度提高产能

易于使用的压机用户界面易于使用的压机用户界面

18.4.2026 所有数据可能会有变化



图像和视频图像和视频

18.4.2026 所有数据可能会有变化



可下载资料可下载资料

下载 PDF 下载 PDF

18.4.2026 所有数据可能会有变化

https://www.raute.cn/zhi-shi/top-benefits-of-modern-data-capturing-in-veneer-production/?utm_source=generated-pdf
https://www.raute.cn/zhi-shi/key-benefits-of-raute-millsights/?utm_source=generated-pdf


技术规格技术规格

R7 R7 夹持器

生产线上的操作工 1 1

装机功率（千瓦） 180 180

可用的尺寸（英尺） 4x8, 5x10 4x8

压板档数（最大） 50 50

热压机压板间距（最大）（毫米） 110 110

产品厚度范围（毫米） 4 - 50 3 - 30

压制开启时间（秒） < 60 < 50

预压开口速度（毫米/秒） 100 100

组坯给料速度（件/分钟） 13 13

热压机温度精度 (+/- C) 2 2

总厚度控制

自动底板进给

18.4.2026 所有数据可能会有变化
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