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单板挖补线单板挖补线 R5

借助自动化和机器视觉，驾驭您的生产力借助自动化和机器视觉，驾驭您的生产力 - 使用劳特单板挖补线使用劳特单板挖补线 R5，可以轻松生产出各种木材的，可以轻松生产出各种木材的
优质单板。优质单板。

劳特的单板挖补线 R5 是一条拥有专利概念和手工堆垛功能的自动化挖补线。它采用了市场上最先
进的技术。它可以帮助您最大限度提高胶合板面板出材率，并获得稳定的高质量面板，速度比手动
修补快八倍以上。而且仅需一名操作工！只需他在生产线末端负责手工堆垛。R5 系列与全自动的
R7 系列具有相同的挖补技术，但没有自动堆垛单板的功能。单板修补线 R5 的产能可达每小时
6400 块补片。

劳特的单板挖补线 R5 具有独特的集成缺陷分析和分等检测仪。这项领先的技术已被充分证明可以
最大限度提高挖补单板质量。利用 MillSIGHTS 数据采集和报告系统，您可以深入了解挖补性能和
生产线的可用性。

而且，我们建议配置使用：耐用的蝶形修补头和针对每种木材品种而优化的多种模具尺寸。

当您需要最好的、稳定的单板质量和产能，且投资成本合理时，单板挖补线 R5 是您的不二之选。
利用其两个挖补级别，您的挖补速度可以达到每小时 6400 块补片。在全球范围内，R5 和 R7 系
列挖补线每天进行超过 400 万次的挖补。

18.4.2026 所有数据可能会有变化



主要优势主要优势

使用劳特挖补技术，每天可使用劳特挖补技术，每天可
完成完成 400 万以上补片万以上补片

不会产生过度挖补，最多可不会产生过度挖补，最多可
节省节省 10% 的所需补片数量的所需补片数量

速度为速度为 50 个补片个补片/分钟分钟 实木蝶形补片固位率最高实木蝶形补片固位率最高 仅需一名操作工仅需一名操作工

18.4.2026 所有数据可能会有变化



图像和视频图像和视频

18.4.2026 所有数据可能会有变化



技术规格技术规格

单板厚度（毫米） 1.1 – 5

生产线上的操作工 1

手工堆垛

装机功率（千瓦） 125

单板尺寸变化（英尺） 4x4 – 8x8 – 8x13

缺陷检测摄像机 XX

产能最多达到（单板/小时，平均值）10patch/sheet) 600

所需的最小占地空间（米） 6x30

18.4.2026 所有数据可能会有变化
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