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利用成熟的旋切技术，生产高质量的单板利用成熟的旋切技术，生产高质量的单板

https://www.raute.cn/


单板旋切线单板旋切线R5 - 高质量的成熟产能高质量的成熟产能

标准的劳特单板旋切线 R5 是行业公认的主力产品，在全球范围内安装了 500 多套。它采用了最
新的旋切技术，特别适用于桦木和小直径人工林树种。

R5 系列得益于最新的上木机技术，可以最大限度提高出材率。最佳旋切几何形状 (OPG) 的现代化
特征可最大程度提高单板质量。

该生产线上的外观检测仪优化了剪切，提高胶合板面板的出材率达 20%。借助水分检测仪进行分
选，可以优化干燥机的产能和干燥单板的质量。精确的堆垛最大限度减少单板损失，并实现干燥机
自动进料和堆垛处理。剪切和堆垛总是根据最终产品和原材料的需要进行配置。

作为一项附加功能，升级您的生产线并将其连接到 MillSIGHTS 数据采集和报告系统，以深入了解
影响您生产的要素并对其进行分析。

26.6.2026 所有数据可能会有变化



主要优势主要优势

成熟的旋切技术，全球安装成熟的旋切技术，全球安装
超过超过 500 台台

最佳旋切几何形状最佳旋切几何形状 (OPG)
确保高质量的旋切确保高质量的旋切

仅需一名操作工仅需一名操作工 增加增加 10% 的完整单板出材的完整单板出材
率率

桦木旋切工业标准桦木旋切工业标准

26.6.2026 所有数据可能会有变化



图像和视频图像和视频

VIDEO

26.6.2026 所有数据可能会有变化



可下载资料可下载资料

下载 PDF 下载 PDF 下载 PDF

26.6.2026 所有数据可能会有变化

https://www.raute.cn/zhi-shi/top-tips-to-improve-veneer-peeling/?utm_source=generated-pdf
https://www.raute.cn/zhi-shi/accurate-block-centering-ensures-maximized-face-veneer-production/?utm_source=generated-pdf
https://www.raute.cn/zhi-shi/5-ways-to-improve-yield/?utm_source=generated-pdf


技术规格技术规格

R5 - 5 英尺

单板厚度（毫米） 0,5 - 3,2

木段直径（毫米） 150 - 600

最小木芯直径（毫米） 65

最大木段周期时间（个） 6

旋切速度最高为（米/分钟） 300

木段定心 木段定心检测仪 R7

旋切方法 带主轴，双头

换刀 手动

生产线上的操作工 1

最高产能（立方米/小时） 10

固定压尺/压杆

主轴数量 2

装机功率（千瓦） 330

26.6.2026 所有数据可能会有变化
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