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单板旋切线单板旋切线 R7-Hybrid - 使原材料出产量达到最高使原材料出产量达到最高

享受混合旋切的好处 - 用劳特单板旋切线 R7-Hybrid 生产高质量硬木和软木单板。它的混合型车
床在有主轴和无主轴的情况下都可以进行旋切，使您能够最大限度提高胶合板面板和从表板到尽可
能小木芯的完整单板出材率。

与传统的旋切技术相比，该生产线的现代化电气和液压解决方案可以减少高达 30% 的能源需求。

木段定心检测仪 R7 确定最佳旋切位置，并将所有木段的整圆损失降至最低，提高完整单板的出材
率达 15%。

无论有没有主轴，车床的最佳旋切几何形状 (OPG) 都可以确保从表板到木芯的准确单板厚度。自
动换刀可简化操作，保持质量，使工作更安全。

准确的外观和水分检测仪可最大限度提高胶合板面板的出材率，优化干燥产能和质量。水分检测仪
根据水分对板材进行分等，以优化干燥，从而将产能提高达 20%。

集成的 MillSIGHTS 数据采集和报告系统可全面深入了解影响您生产的要素，并帮助您对其进行分
析。
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主要优势主要优势

与传统的旋切技术相比，能与传统的旋切技术相比，能
耗减少耗减少 30%

比传统解决方案的原材料利比传统解决方案的原材料利
用率提高用率提高 8%

25 毫米的最小木芯直径毫米的最小木芯直径 自动换刀可简化维护，使工自动换刀可简化维护，使工
作更安全作更安全

仅需一名操作工仅需一名操作工
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https://www.raute.cn/zhi-shi/modernizing-the-veneer-peeling-process/?utm_source=generated-pdf
https://www.raute.cn/zhi-shi/top-tips-to-improve-veneer-peeling/?utm_source=generated-pdf
https://www.raute.cn/zhi-shi/key-benefits-of-raute-millsights/?utm_source=generated-pdf
https://www.raute.cn/zhi-shi/lao-te-r7dan-ban-xuan-qie-fen-xi-yi-de-zhu-yao-you-dian/?utm_source=generated-pdf


技术规格技术规格

R7-Hybrid-5ft R7-Hybrid-8ft

单板厚度（毫米） 1,0 – 4,2 1,0 – 4,2

木段直径（毫米） 130 - 600 130 - 600

最小木芯直径（毫米） 25 25

旋切速度最高为（米/分钟） 300 300

木段定心 木段定心检测仪 R7 木段定心检测仪 R7

旋切方法 混合型 混合型

换刀 机器人 机器人

生产线上的操作工 1 1

最高产能（立方米/小时） 20 30

最多木段周期时间（个） 10 10

木段标称长度（英尺） 3-5 6-8

电动辊筒杆

主轴数量 1 - 2 1 - 2

装机功率（千瓦） 480 500
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